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DUNAPLASZT  
Lacuri tip pulbere rezistente la intemperii 

 
DATE TEHNICE 
 
Structură: Vopsele tip pulbere cu caracter duroplastic, pe bază de poliester, conţinând pigmenţi 
coloranţi nobili, materiale de umplutură şi alte adaosuri. 

BTO 2430129910 
Sortiment: 
DUNAPLASZT ELEKTRO P transparent   DUNAPLASZT TRIBO P transparent 
DUNAPLASZT ELEKTRO P colorat    DUNAPLASZT TRIBO P colorat 
 
Sortimentul se formează după exigente. Ne putem angaja la elaborarea şi fabricarea culorilor în nuanţe 
RAL şi după mostre de culori. Vopsele tip pulbere sunt produse în variantele următoare: lucios, luciu-
mătăsos, mat si texturate. 

Domeniu de utilizare: Aceste vopsele se utilizează în primul rînd pentru acoperirea suprafeţelor de oţel 
şi aluminiu ce sunt exploatate in exterior.  

 
Caracteristici calitative: 
Aspect exterior ……………………………………………………………..... material praf alb sau colorat 
Rămăşiţe de sită (MSZ 810/3:1980),  
 (pe sită nr. 3600 cu o perforaţie de  0,102 mm), %, cel mult.… 3 

Timp de gelifiere, la 180 oC (MSZ 9650/4:1988) min,.................……..... 3 – 5  

Timp de ardere la 180 oC, min, cel mult.................................................. 20 

Valoare limită inferioară de explodare, g/m3, cca.................................... 52 

Temperatură de aprindere, oC, cca......................................................... 380 

Aspectul peliculeii.................................................................................... culoare corespunzăroare, lucios, semilucios
        mat, fără granule, uşor coajă de portocală 
Elasticitate Erichsen (MSZ 9640/6:1987) mm, cel puţin..……………….. 7 
Elasticitate la îndoire (MSZ 9640/5:1987), mm., cel mult.……………..... 3 
Rezistenţa la lovire (MSZ 9640/9:1980) cm (1000g),.............................. 40 
Aderenţă (MSZ EN ISO 2409:1999) grad....…………………………….... 0 

Rezistenţa la apă (MSZ 9640/11:1983), la 20oC..................................... impermeabil în mod durabil 

Rezistenţa la chimicale la 20oC, după imersiune timp de 48 ore 

 în soluţie de acid clorhidric de 3%............................................. peliculă neschimbată 
 în soluţie de acid clorhidric de 10%........................................... peliculă neschimbată 
 în soluţie de acid nitric de 3%.................................................... peliculă neschimbată 
 în etanol de 96%....................................................................... peliculă neschimbată 
 în vin negru............................................................................... peliculă neschimbată 
 
Rezistenţă la radiaţii ultraviolete:SUN-TEST (ore)   Index alb (%) Index de strălucire (%) 
 0……………………………………………………………………... 86   78 
 100………………………………………………………………….. 86   76 
 300………………………………………………………………….. 85   75 
 500………………………………………………………………….. 85   74 
 1000………………………………………………………………… 84   74 
 1500………………………………………………………………… 84   74 
 2000………………………………………………………………… 84   74 
Putere de acoperire superficială (MSZ 9650/22:1989)..……………….... 7 – 12 m2/kg (în funcţie de grosimea 

stratului) 
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Păstrează calitatea: 20 de luni de la fabricaţie fiind înmagazinat comform prescripţiilor standardului  
MSZ 13910:1973. 
 
Ambalaj: Unităţi de 16 kg şi 20 kg (în funcţie de culoare), în saci de polietilenă şi în cutii de carton 
ondulat. 
 
Utilizare: Înainte de aplicare suprafeţele de oţel trebuie să fie degresate , în vederea unui eventual 
tratament preliminar, o fosfatare poate fi utilizată de asemenea. Suprafeţele astfel curăţite pot fi şi 
cromate. 

În cazul sarcinilor mari de coroziune, sau în cazul în care  se cere ca pelicula să aibă o durată peste 5 
ani, este preferabilă pregatirea suprafetei prin sablare. Aplicarea se va face cu ajutorul pulverizării 
electrostatice (ELEKTRO), sau al procesului denumit „tribomatic” (TRIBO). Aceste procese pot fi uşor 
mecanizate sau automatizate. Lacul praf poate fi aplicat la fel pe suprafeţe reci sau încălzite. Pe 
suprefeţe reci poate fi formată o glazură de cca 60-80 µm grosime, iar pe suprefeţe încălzite la 180 oC 
de cca. 200 µm grosime. Temperatura de încălzire a pieselor depinde de capacitatea termică şi de 
forma lor. Între timpul de polimerizare al materialului aplicat şi temperatura există relaţia următoare: 

 

Temperatura  (oC)    150 160 170 180 190 200 210 
Timp polimerizare (min)     60 40 25 20 15 10 8 

 

Prescripţii privind protecţia contra incendiilor: Lacurile aparţin clasei IV de inflamabilitate. Atragem 
atenţia asupra faptului, că lacul praf este o pulbere foarte bine dispersată şi formează un amestec 
exploziv cu aerul cînd concentraţia pulberii depăşeşte valoarea limită inferioară de explozie, în acest 
caz de cca 52g/m3. Pentru a evita formarea concentraţiei periculoase de praf, aplicarea se va face într-o 
cameră de pulverizare unde aspiraţia a fost proiectată ţinând seamă de valoare limită inferioară de 
explozie dată. 
 
Conţinutul de materiale dăunătoare sănătăţii: Produsul nu este dăunător şi nu conţine materiale 
toxice în cantităţi dăunătoare sănătăţii.  
 
Conţinut VOC: 20 g/l 
 

Propoziţiile R  referitoare la periculozitatea/riscul materialelor periculoase: 

R 20/22 Este dăunător prin inhalare. 
 

Propoziţiile S  referitoare la utilizarea de securitate al materialelor periculoase 

 S 22 Este interzis inhalarea prafului. 

 
 
 
 


